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1. Soldadurade pernos para soldadura de pernos de arco dibujado con férula de ceramica
1.1. Informacion técnica

Flujo (bola de aluminio) y respaldo de la piscina de soldadura

De acuerdo con DIN EN ISO 13918 (Soldadura - Pernos y férulas de ceramica para soldadura por arco),
los pernos para soldadura por arco estirado estandar tienen una bola de aluminio presionada en la
punta de soldadura. Esto sirve como fundente para mejorar la ignicion y la estabilizacion del arco
eléctrico, asi como para desoxidar el bafio de soldadura.

(Excepciones: los pasadores de aislamiento (tipo ISMS, ISA, ISB), los pasadores de aislamiento
bimetalicos (tipo VBS-MS, VBS) y las bolas no tienen una bola de aluminio presionada.

Para el respaldo de la piscina de soldadura se utilizan férulas de ceramica estandar. En consecuencia,
se incluyen férulas de ceramica adecuadas en cada envio de pernos. Una férula de ceramica solo se
puede usar una vez; se retira del perno después de soldar golpeédndolo.

Como alternativa a las férulas de ceramica, se puede usar gas de proteccién para el respaldo de la
piscina de soldadura. En este caso, de acuerdo con DIN EN ISO 13918, se utilizan pernos de soldadura
sin bola de aluminio presionada en la punta de soldadura (consulte el catalogo Pernos de soldadura -
Soldadura de pernos de arco estirado con gas de proteccién)

Materiales
Aceros no aleados

Nuestros pernos roscados, pernos roscados internamente, pernos no roscados y elementos de soldadura
similares estan hechos de acero, clase de resistencia 4.8 (adecuada para soldadura) (segun DIN EN I1SO
898-1) con excelente soldabilidad. Propiedades mecanicas: limite elastico (Rel) 2 340 N/ mm2, resistencia
a la traccién (Rm) = 420 N / mmz2, alargamiento (A5) = 14%.

Los conectores de corte estan hechos de S235J2 + C450. Propiedades mecénicas: limite elastico (Rel) =
350 N / mm2, resistencia a la traccion (Rm) = 450 N / mm2, alargamiento (A5) = 15%.

Aceros inoxidables

Nuestros pernos roscados, pernos roscados internamente, pernos no roscados y elementos de soldadura
similares estan hechos de A2-50 (adecuado para soldar) segin DIN EN I1SO 3506-1 (propiedades
mecanicas: punto de fluencia (Rp0,2) = 210 N / mm2, resistencia a la traccion (Rm) = 500 N / mm2) y
1.4571 (adecuado para soldar) segiin DIN EN ISO 3506-1 (propiedades mecanicas: limite elastico (Rp0,2)
=210 N/ mm2, resistencia a la traccion (Rm) = 500 N / mm2), asi como de 1.4541 y 1.5415 (16Mo3).

Las especificaciones del material cumplen con DIN EN ISO 13918 y DIN EN ISO 14555. Para los pernos
de soldadura de otros materiales, envienos su consulta o contactenos.

Bajo demanda, las propiedades del material se pueden verificar mediante un documento de inspeccion
(informe de prueba, certificado de inspeccion) segun DIN EN 10204.

Nos complace informarle sobre la soldabilidad a diferentes materiales base y parametros de soldadura.

Dimensiones

Las dimensiones de los pernos de soldadura se dan en las tablas de medidas (todas las dimensiones
en mm). Todos los pernos de soldadura estandarizados cumplen con DIN EN ISO 13918. Los pernos
de soldadura no estandarizados se suministran de acuerdo con DIN EN ISO 13918. Los elementos de
soldadura especiales, que no se describen, se entregan a pedido.

Las dimensiones que no figuran en las tablas de medidas se entregan a pedido.

La longitud nominal (I12) siempre corresponde a la longitud después de la soldadura. Dependiendo del
diametro, la longitud antes de soldar (1) es mayor por un margen de soldadura de 1 a 5 mm.

Proteccion de la superficie
Por lo general, nuestros pernos de soldadura se suministran en condiciones brillantes. Bajo demanda, son posibles
los siguientes tratamientos de superficie (espesores de recubrimiento seguin DIN EN ISO 4042):

1. galvanicamente cincado

2. zinc caliente sumergido

3. revestimiento de escamas de zinc

4. galvanizado con base de cobre y nigquelado

5. galvanizado cobreado



Los tratamientos superficiales 1, 2 y 3 tienen un impacto negativo en la calidad de la soldadura vy, por lo
tanto, se eliminan mecanicamente de la punta de soldadura. A través de esto:

e Latolerancia para el diametro en la punta de soldadura (d2 resp. D1) cambiaa -0,6 / + 0,1

e Latolerancia para la dimension y cambiaa-1/+ 0,5
desviada de las tablas de medidas en este catalogo.

Hilos

Los hilos de los pernos son laminados en frio segin segin DIN 13-1 (limite de tolerancia 6g). Para los
pernos tratados superficialmente se puede alcanzar el limite de tolerancia de 6 h.

El hilo de los pernos sumergidos en zinc caliente no es fiel al calibre. Para los pernos sumergidos en zinc
caliente se deben utilizar tuercas con margen de interferencia.

Entregamos tachuelas con hilos especiales bajo pedido.

Filete de soldadura

Durante la soldadura por arco de arco estirado se forma un filete entre el elemento de soldadura y el material
base. Las dimensiones del filete de soldadura estan definidas por la férula de ceramica utilizada y los
parametros de soldadura. Las dimensiones que se dan en las tablas de medidas son valores aproximados.
El diametro del filete de soldadura siempre es mayor que el diametro nominal del elemento de soldadura.

Accesorios para pistolas de soldadura de pernos

Los accesorios para pistolas de soldadura de pernos (mandril, empufiadura de férula, pieza de pie, etc.)
deben ajustarse al elemento de soldadura. Los accesorios que se utilizardn para los pernos de soldadura
individuales se pueden encontrar en el capitulo 2.



1.2.

Perno conector (tipo SD1 segin DIN EN ISO 13918)

1l

Antes de soldar / después de soldar

{
1

@d1

12

Antes de soldar / después de soldar

CE

Conforme CE. Nuestros conectores de corte (marcado de cabeza: SB) cumplen con
todos los requisitos esenciales de la regulacion (UE) Nr. 305/2011 / UE (Reglamento
de productos de construccién).

2323
Evaluacion técnica europea ETA-11/0120 de la Organizacion Europea de
ETA Aprobaciones Técnicas (EOTA) emitida por el Instituto Aleman de Ingenieria Civil
11/0120  (DIBY.
Dimensions Material (item number)
_0%’4 I, g K ds* h* S235]2+CA450 Férula de cerdmica
10 50 19 |71 13 2,5 75-10-050 UFN 10
10 75 19 [ 7,1 13 2,5 75-10-075 UFN 10
10 100 19 [ 7,1 13 2,5 75-10-100 UFN 10
10 125 19 |71 13 2,5 75-10-125 UFN 10
10 150 19 |71 13 2,5 75-10-150 UFN 10
10 175 19 |71 13 2,5 75-10-175 UFN 10
10 200 19 |71 13 2,5 75-10-200 UFN 10
10 225 19 |71 13 2,5 75-10-225 UFN 10
10 250 19 |71 13 2,5 75-10-250 UFN 10
13 50 25 8 17 3 75-13-050 UF 13
13 75 25 8 17 3 75-13-075 UF 13
13 100 25 8 17 3 75-13-100 UF 13
13 125 25 8 17 3 75-13-125 UF 13
13 150 25 8 17 3 75-13-150 UF 13
13 175 25 8 17 3 75-13-175 UF 13
13 200 |25 8 17 3 75-13-200 UF 13
13 225 25 8 17 3 75-13-225 UF 13
13 250 25 8 17 3 75-13-250 UF 13
16 50 32 8 21 4.5 75-16-050 UF 16
16 75 32 8 21 4,5 75-16-075 UF 16
16 100 32 8 21 4,5 75-16-100 UF 16
16 125 32 8 21 4,5 75-16-125 UF 16




Dimensions Material (item number)
d, I d K . . S235724+C450 Férula de ceramica
-0,4/0,4 5 d, h
16 15 3 8 2 |45 75-16-150 UF 16
16 17 3 8 2 |45 75-16-175 UF 16
16 20 3 8 2 |45 75-16-200 UF 16
16 22 3 8 2 |45 75-16-225 UF 16
16 25 3 8 2 |45 75-16-250 UF 16
16 27 3 8 2 |45 75-16-275 UF 16
16 30 3 8 2 |45 75-16-300 UF 16
19 50 3 1 2 6 75-19-050 UF 19
19 60 3 1 2 6 75-19-060 UF 19
19 75 3 1 2 6 75-19-075 UF 19
19 80 3 1 2 6 75-19-080 UF 19
19 90 3 1 2 6 75-19-090 UF 19
19 10 3 1 2 6 75-19-100 UF 19
19 12 3 1 2 6 75-19-125 UF 19
19 15 3 1 2 6 75-19-150 UF 19
19 17 3 1 2 6 75-19-175 UF 19
19 20 3 1 2 6 75-19-200 UF 19
19 22 3 1 2 6 75-19-225 UF 19
19 25 3 1 2 6 75-19-250 UF 19
19 27 3 1 2 6 75-19-275 UF 19
19 30 3 1 2 6 75-19-300 UF 19
22 75 3 1 2 6 75-22-075 UF 22
22 90 3 1 2 6 75-22-090 UF 22
22 10 3 1 2 6 75-22-100 UF 22
22 12 3 1 2 6 75-22-125 UF 22
22 15 3 1 2 6 75-22-150 UF 22
22 17 3 1 2 6 75-22-175 UF 22
22 20 3 1 2 6 75-22-200 UF 22
22 22 3 1 2 6 75-22-225 UF 22
22 25 3 1 2 6 75-22-250 UF 22
22 27 3 1 2 6 75-22-275 UF 22
22 30 3 1 2 6 75-22-300 UF 22
25 75 4 1 3 7 75-25-075 UF 25
25 10 4 1 3 7 75-25-100 UF 25
25 12 4 1 3 7 75-25-125 UF 25
25 15 4 1 3 7 75-25-150 UF 25
25 17 4 1 3 7 75-25-175 UF 25
25 20 4 1 3 7 75-25-200 UF 25
25 22 4 1 3 7 75-25-225 UF 25
25 25 4 1 3 7 75-25-250 UF 25
25 27 4 1 3 7 75-25-275 UF 25
25 30 4 1 3 7 75-25-300 UF 25

* ds y h son valores aproximados. Las explicaciones del material utilizado se pueden encontrar en el capitulo 1.1.
Se pueden encontrar casquillos de ceramica especiales para conectores de corte en el capitulo 1.33, anillos

acolchados en el capitulo 1.32.

Dimensiones y materiales no enumerados disponibles a pedido.

1. Pernos de soldadura para soldadura de pernos de arco

estirado con virola de ceramica




1.3. Perno roscado con eje reducido (tipo RD segun. DIN EN 1SO 13918)

2d1

H
U,

@d2 ©d3

Antes de soldar / después de soldar Antes de soldar / después de soldar

El perno roscado tipo RD esta roscado casi hasta la parte superior de la punta de soldadura, que se
reduce a aproximadamente el didmetro del ndcleo de la rosca. Por lo tanto, el diametro del filete solo
sera ligeramente (0,5-1 mm) mayor que el diametro externo del hilo. Vale la pena sefialar que la
reduccion de la punta de soldadura disminuye la fuerza de apoyo del perno en aproximadamente un
15% en comparacion con el tipo MD / PD / FD. Por lo tanto, si es necesario, se debe elegir el siguiente
diametro mas grande.

Dimensions Material (item number)
Ceramic ferrule
d, l, 12| d, ) ) Steel 4.8 A2-50 1.4571
-OpP o101 | dg h
M6 |15-100 | 4 4.7 7 2,5 41-06-XXX 42-06-XXX 43-06-XXX RF 6
M8 |15-100 | 4 6,2 9 2,5 41-08-XXX 42-08-XXX 43-08-XXX RF 8 (KSR-F 8%)
M10 |15-100 | 5 79 (115 3 41-10-XXX 42-10-XXX 43-10-XXX RF 10 (KSR-F 10%)
M12 |20-100 | 6 95 (135 | 4 41-12-XXX 42-12-XXX 43-12-XXX RF 12
M16 |25-100 (7,5 |13,2 {168 | 5 41-16-XXX 42-16-XXX 43-16-XXX RF 16
M16 |25-100 |11 |13,2 (16,1 | 5 |41-16-XXX-LY | 42-16-XXX-LY | 43-16-XXX-LY RF 16 (flat form)
M20 |30-100 |13 |16,5 |23 6 41-20-XXX 42-20-XXX 43-20-XXX RF 20 (flat form)
M24 |50-100 |15 20 28 7 41-24-XXX 42-24-XXX 43-24-XXX UF 20

1

Otras dimensiones y disponibles bajo pedido.
2

P = paso de rosca segun DIN 13-1
2

sparal <20 mm
*d3 y h son valores aproximados.
2
En el articulo nimero XXX debe ser reemplazado por el elemento de soldadura respectivo longitud | (por ejemplo, 030
para 30 mm).
Las explicaciones de los materiales utilizados se pueden encontrar en el capitulo 1.1.
Los tratamientos de superficie disponibles se pueden encontrar en el capitulo 1.1.
Dimensiones y materiales no enumerados disponibles bajo pedido

1. Pernos de soldadura para soldadura de pernos de arco
estirado con virola de ceramica



1.4.

Perno roscado con rosca practicamente completa (tipo MD segun DIN EN ISO
13918, antes: tipo MPF)

antes de soldar / después de soldar

@d1

@d2

T

12

@d3

antes de soldar / después de soldar

Con la revision de abril de 2018, el tipo de perno MD se incluyé por primera vez en DIN EN 1SO 13918:
2018. El tipo de perno MD segun DIN EN I1SO 13918: 2018 es principalmente idéntico al tipo de perno no
estandarizado MPF que ya produjimos durante muchos afios. Solo hay desviaciones con respecto a la

dimension y (parte no roscada) para M6 (antes: 3 mm), M10 (antes: 7 mm) y M12 (antes: 8 mm).

El perno roscado tipo MD esta roscado aproximadamente a la parte superior de la punta de soldadura. El
diametro de la seccion de perno sin rosca en la punta de soldadura corresponde al didmetro de paso de la
rosca. Por lo tanto, el diametro del filete de soldadura es aproximadamente 3-4 mm mas grande que el
diametro externo del hilo.

Dimensions Material (item number)
d, |1, y d, " | .| Acero4s8 A2-50 1.4571 Férula de
- . d, ceramica
0/+0, 0,1/0, h
5 1
M6 | 15- 55 |53 8,5 4 46-06-XXX-MPF 47-06-XXX-MPF 48-06-XXX-MPF UF 6
100
M8 | 15- 6 7,1 10 3 46-08-XXX-MPF 47-08-XXX-MPF 48-08-XXX-MPF KSP-F 8
100
M1 | 15- 6,5 | 8,9 12, | 3, | 46-10-XXX-MPF 47-10-XXX-MPF 48-10-XXX-MPF KSP-F 10
0 100 5 5 4
M1 | 20- 7,5 | 10, 14, | 4, | 46-12-XXX-MPF 47-12-XXX-MPF 48-12-XXX-MPF KSP-F 12
2 100 8 5 2
M1 | 30- 11 14, 17, | 5, | 46-16-XXX-MPF 47-16-XXX-MPF 48-16-XXX-MPF KSP-F 16
6 100 6 8 8
M2 | 35- 13 18, 22, | 6, | 46-20-XXX-MPF 47-20-XXX-MPF 48-20-XXX-MPF KSP-F 20
0 100 3 5 6

*ds y h son valores aproximados.
En el articulo nimero XXX debe ser reemplazado por el elemento de soldadura respectivo longitud 12 (por
ejemplo, 030 para 30 mm). Las explicaciones de los materiales utilizados se pueden encontrar en el capitulo

1.1.

Los tratamientos de superficie disponibles se pueden encontrar en el capitulo 1.1.
Dimensiones y materiales no enumerados disponibles a pedido.

1. Pernos de soldadura para soldadura de pernos de arco
estirado con virola de ceramica




1.5. Perno roscado con rosca parcial (tipo PD segun. DIN EN ISO 13918)

@d1

12

Bd2

@d3

Antes de soldar / después de soldar Antes de soldar / después de soldar

El perno roscado tipo PD tiene una rosca parcial. El diametro de la seccion de perno sin rosca en la punta de
soldadura corresponde al diametro de paso de la rosca. Por lo tanto, el diametro del filete de soldadura es
aproximadamente 3-4 mm mas grande que el diametro externo de la rosca.

Dimensians Material (item numher)
d, I, y bl d, d h Acero A2-50 1.4571 Férula de
orzp 0,1/0, H 4.8 ceramica
1 3
15<1,< 35 9 -
M6 | 35<l,< 60 - |20] 53 |85 |3,5| 46-06-XXX | 47-06-XXX | 48-06-XXX PF 6
60 <1,< 160 - 40
20<1,< 50 9 .
M8 | 50<1,< 160 " a0l 71 10 |3,5 | 46-08-XXX | 47-08-XXX | 48-08-XXX PF 8
20<1,< 50 95 | -
M10 | 50 <I,< 140 - 140/8,95 [12,5 | 4 | 46-10-XXX | 47-10-XXX | 48-10-XXX PF 10
140<1,< 160 - 80
25<1,< 50 115 | -
M12 | 50=1,< 140 - | 40| 10,8 [15,5 |4,5 | 46-12-XXX | 47-12-XXX | 48-12-XXX PF 12
140<1,< 160 - 80
30<l,< 55 135 | -
M16 | 55<1,< 100 - 40| 14,6 (195 | 6 | 46-16-XXX | 47-16-XXX | 48-16-XXX PF 16
100<1,< 160 - 80
35=<1,<50 155 | -
50 <l,< 55 - |35
M20 | 55=1,< 80 - 40| 18,3 [24,5 | 7 | 46-20-XXX | 47-20-XXX | 48-20-XXX KSP-F 20
80 < |2 < 100 - 50
100<1,< 160 - 70
50<I,< 55 20 | -
55 <1,< 60 - |30
M24 | 60=1,<70 - | 40| 22 |30 |10 | 46-24-XXX | 47-24-XXX | 48-24-XXX UF 22
70 <1,< 100 - |50
100<1,< 160 - 70

1P = paso de rosca segun DIN 13-1

*ds y h son valores aproximados.

En el articulo nimero XXX debe ser reemplazado por el elemento de soldadura respectivo longitud |12 (por
ejemplo, 030 para 30 mm). Las explicaciones de los materiales utilizados se pueden encontrar en el
capitulo 1.1.

Los tratamientos de superficie disponibles se pueden encontrar en el capitulo 1.1.

Dimensiones y materiales no enumerados disponibles a pedido.

1. Pernos de soldadura para soldadura de pernos de
arco estirado con virola de ceramica



1.6. Perno roscado con rosca completa (tipo FD segun. DIN EN ISO 13918)

@d1

12

i
!
+ |

before welding / after welding before welding / after welding

El perno roscado tipo FD esta roscado en la parte superior de la punta de soldadura. Asi, después de
soldar, el perno se rosca hasta el filete de soldadura. El diametro del filete de soldadura es
aproximadamente 3-4 mm mas grande que el didmetro externo de la rosca.

Dimensions Material (item number) Férula d

érula de

d; I, d h Acero 4.8 A2-50 1.4571 ceramica
3

M 15-100 | 8,5 | 4 44-06-XXX 54-06-XXX 54-1-06-XXX UF 6
M 15-100 | 11 | 4 44-08-XXX 54-08-XXX 54-1-08-XXX UF 8
M1 15-100 | 13 | 4 44-10-XXX 54-10-XXX 54-1-10-XXX UF 10
M1 20-100 | 16 | 5 44-12-XXX 54-12-XXX 54-1-12-XXX UF 12
M1 25-100 | 21 |7 44-16-XXX 54-16-XXX 54-1-16-XXX UF 16
M2 30-100 | 26 | 7 44-20-XXX 54-20-XXX 54-1-20-XXX UF 20

*d3 y h son valores aproximados.
2

En el articulo nUmero XXX debe ser reemplazado por el elemento de soldadura respectivo longitud | (por
ejemplo, 030 para 30 mm). Las explicaciones de los materiales utilizados se pueden encontrar en el capitulo 1.1.

Los tratamientos de superficie disponibles se pueden encontrar en el capitulo 1.1.
Dimensiones y materiales no enumerados disponibles a pedido.

1. Pernos de soldadura para soldadura de pernos de arco
estirado con virola de ceramica



1.7. Perno roscado internamente (ID de tipo segun DIN EN ISO 13918)
DB
. - ;
1]l
| r
& s
i =S
L] :DﬁL
_@d2| | ®d3
before welding / after welding before welding / after welding
Dimensions Material (item number) .
Férula de
+EP1 d_2 l, g h Acero 4.8 A2-50 1.4571 ceramica
De 0,1/0, .
1
UF 10 2
M5 7 10 [5-100 (13 |4 | 61-10-XXX-M5X7 62-10-XXX-M5X7 62-3-10-XXX-M5X7 (KSN-F 10)
2 2 2 UF 10 :
2
Mo |oczy |0 [PMO0 [T | BLa000eMex | 6210-X0CMBX7  [62-3-L0-XXX-MOXT (KSN-F 10 )
61-10-XXX-M6X9 62-10-XXX-M6X9 62-3-10-XXX-M6X9
2 2 2 UF 12 :
2
M8 o) |0 P00 [0 | | eLazooccmexs | 6212:x00¢MBXE  [62-3-12-XXX-MEXS (KSN-F 12 )
61-12-XXX-M8X12 | 62-12-XXX-M8X12 62-3-12-XXX-M8X12
2 61-14,6-XXX-M8X8 | 62-14,6-XXX-M8X8  |62-3-14,6-XXX-M8X8
M8 |15 (8) 146 5100 118516 | 51 14'6.XXX-M8X12 | 62-14.6-XXX-M8X12  |62-3-14,6-XXX-M8X12 KSP-F 16
s 61-14,6-XXX-M10X8 | 62-14,6-XXX-M10X8  [62-3-14,6-XXX-M10X8
M0 |15 (g) 14,6 15-100 118516 | 57 14'6 XXX-M10X15| 62-14.6-XXX-M10X15 |62-3-14,6-XXX-M10x15 | KSP-F16
3 3 3
3
M10 |15 (8) 16 0-100 121 17 | 61 16.XXX-MLOX8 | 62-16-XXX-M10X8 62-3-16-XXX-M10X8 UF 16
61-16-XXX-M10X15 | 62-16-XXX-M10X15  |62-3-16-XXX-M10X15
M12 | 18 18,3 P5-100 [23 |7 | 61-18,3-XXX-M12X18| 62-18,3-XXX-M12X18 |62-3-18,3-XXX-M12X18 | KSP-F 20
M16 | 24 |22 40-100 [28 |10 | 61-22-XXX-M16X24 | 62-22-XXX-M16X24  |62-3-22-XXX-16X24 UF 22

1

P = paso de rosca segun DIN 13-1
2 2 3 2

paral <20 mm, paral <25 mm
* d3 y h son valores aproximados.

2

En el articulo nimero XXX debe ser reemplazado por el elemento de soldadura respectivo longitud | (por ejemplo, 030
para 30 mm). Las explicaciones de los materiales utilizados se pueden encontrar en el capitulo 1.1.
Los tratamientos de superficie disponibles se pueden encontrar en el capitulo 1.1.
Dimensiones y materiales no enumerados disponibles bajo pedido

1. Pernos de soldadura para soldadura de pernos de arco
estirado con virola de ceramica




1.8. Perno no roscado (tipo UD segun DIN EN ISO 13918)
@ d1
! ‘ o
| : =
~ 7
T
@d2
before welding / after welding before welding / after welding
Dimensions Material (item number)
Férula de ceramica
dy I, h Acero 4.8 A2-50 1.4571
-0,1/0,1 d, .

6 15-100 | 8,5 4 56-06-XXX 57-06-XXX 58-06-XXX UF 6
8 15-100 | 11 4 56-08-XXX 57-08-XXX 58-08-XXX UF 8
10 15-100 | 13 4 56-10-XXX 57-10-XXX 58-10-XXX .

UF 10 (KSN-F 10)
12 15-100 | 16 5 56-12-XXX 57-12-XXX 58-12-XXX .

UF 12 (KSN-F 12 )
14, 20-100 | 18,5 | 6 56-14,6-XXX 57-14,6-XXX 58-14,6-XXX KSP-F 16
16 30-100 | 21 7 56-16-XXX 57-16-XXX 58-16-XXX UF 16
20 40-100 | 26 9 56-20-XXX 57-20-XXX 58-20-XXX UF 20
22 40-100 | 28 10 56-22-XXX 57-22-XXX 58-22-XXX UF 22

para l2 <20 mm

* d2 y h son valores aproximados.

En el articulo nUmero XXX debe ser reemplazado por el elemento de soldadura respectivo longitud |2 (por ejemplo, 030
para 30 mm). Las explicaciones de los materiales utilizados se pueden encontrar en el capitulo 1.1.
Los tratamientos de superficie disponibles se pueden encontrar en el capitulo 1.1.

Dimensiones y materiales no enumerados disponibles bajo pedido

1. Pernos de soldadura para soldadura de pernos de arco
estirado con virola de ceramica




1.9. Perno roscado bimetalico con rosca practicamente completa (tipo MD-DUO, antes:
tipo MPF-DUO)

Sdi1

T

Material B-_
Y

|
Material A~ \J,— ! _ 1
| 1

@d2 | ¢d3|

-—

12

Antes de soldar / después de soldar Antes de soldar / después de soldar

El perno roscado tipo MD-DUO consta de dos materiales diferentes. Esta roscado aproximadamente a
la parte superior de la punta de soldadura. El diametro de la seccién de perno sin rosca en la punta de
soldadura corresponde al diametro de paso de la rosca. Por lo tanto, el diametro del filete de soldadura
es aproximadamente 3-4 mm mas grande que el diametro externo del hilo.

Dimensions Material (item number)

d, I, y | d, “| n | Aracero4.8,B:1.4571 | A:acero 4.8, B: A2-50 Férula de

- . d; | - ceramica

0/+0, 0,1/0,

5 1
M8 | 15-100 | 6 71 |10 | 3 78-14-08-XXX-PF 78-12-08-XXX-PF KSP-F 8
M1 | 20-100 | 6,5 | 8,9 | 12, | 3, 78-14-10-XXX-PF 78-12-10-XXX-PF KSP-F 10
0 5 5 4
M1 | 20-100 | 7,5 | 10, | 14, | 4, 78-14-12-XXX-PF 78-12-12-XXX-PF KSP-F 12
2 5 5 2
M1 | 30-100 | 11 | 14, | 17, | 5, 78-14-16-XXX-PF 78-12-16-XXX-PF KSP-F 16
6 6 8 8

*dsy h son valores aproximados.

En el articulo nUmero XXX debe ser reemplazado por el elemento de soldadura respectivo longitud Iz (por ejemplo,
030 para 30 mm). Las explicaciones de los materiales utilizados se pueden encontrar en el capitulo 1.1.
Dimensiones y materiales no enumerados disponibles a pedido.

1.10. Perno roscado bimetalico con rosca parcial (tipo PD-DUO)

@d1

Material B~ ‘ ‘
by o
o
Material A~ ‘ 4:
N = 1
i |
A o
PR e oas|
antes de soldar / después de soldar antes de soldar / después de soldar

El perno roscado tipo PD-DUO consta de dos materiales diferentes. Tiene un hilo parcial. El diametro de la
seccion de perno sin rosca en la punta de soldadura corresponde al diametro de paso de la rosca. Por lo
tanto, el diametro del filete de soldadura es aproximadamente 3-4 mm mas grande que el diametro externo
de la rosca. Dimensiones y materiales disponibles bajo pedido

1. Pernos de soldadura para soldadura de pernos de arco
estirado con virola de cerdmica



1.11. Perno roscado bimetalico con eje reducido (tipo RD-DUQO)

_Bd1
frotey
Material B~
\
o
Material A~ | | |
.| 4
=
s 0
@d2 _|9d3
antes de soldar / después de soldar antes de soldar / después de soldar

El perno roscado tipo RD-DUO consta de dos materiales diferentes. Esta roscado casi hasta la parte
superior de la punta de soldadura, que se reduce a aproximadamente el diametro del nicleo de la rosca.
Por lo tanto, el diametro del filete solo sera ligeramente (0,5-1 mm) mayor que el didmetro externo del
hilo. Vale la pena sefialar que la reduccion de la punta de soldadura disminuye la fuerza de apoyo del
perno en aproximadamente un 15% en comparacion con el tipo MD / PD / FD. Por lo tanto, si es necesario,
se debe elegir el siguiente diametro mas grande.

Dimensions Material (item number)

d; l, 1| d, " || A:acero 4.8,B:1.4571 | A: acero 4.8, B: A2-50 Férula de

y ? loa01 | d3 h ceramica

orp
M8 | 15-100 | 4 6,2 9 |25 78-14-08-XXX-R 78-12-08-XXX-R 3

RF 8 (KSR-F 8)

M10| 20-100 | 5 79 |115| 3 78-14-10-XXX-R 78-12-10-XXX-R RF 10
M12| 20-100 | 6 95 |135]| 4 78-14-12-XXX-R 78-12-12-XXX-R RF 12
M16| 25-100 | 7,5 13,2 |16,8| 5 78-14-16-XXX-R 78-12-16-XXX-R RF 16
M16| 25-100 | 11 [13,2 |16,1| 5 78-14-16-XXX-R 78-12-16-XXX-R RF 16 (flat form)

Otras dimensiones y disponibles bajo pedido. 2P = paso de rosca segtin DIN 13-1. 3 para 12 <20 mm

* d3 y h son valores aproximados.
En el articulo nimero XXX debe ser reemplazado por el elemento de soldadura respectivo longitud 12(por ejemplo,

030 para 30 mm). Las explicaciones de los materiales utilizados se pueden encontrar en el capitulo 1.1.
Dimensiones y materiales no enumerados disponibles a pedido.

1.12. Perno bimetalico con rosca interna (tipo ID-DUO)

antes de soldar / después de soldar

Material B ]
\\

Material A-.
RN

@d2

iy
s}
|
_ £l
O[T ¢4
. ©d3]

antes de soldar / después de soldar

Dimensiones y materiales disponibles bajo pedido.

1. Pernos de soldadura para soldadura de pernos de arco

estirado con vi

rola de cerdmica




1.13. Pinchos de aislamiento y clips

1.13.1. Pincho de aislamiento (tipo

ISMS)
Pd1
N
| o
L =
Y ]
D d2
antes de soldar / después de soldar antes de soldar / después de soldar
Pasador de aislamiento: dos lados con punta de cincel
Dimensions Material (item number)

[Férula de
ceramical

d, I, ’ hk Acero 1.4301 1.4541 1.4571 1.5415

d, chapado en (16Mo3)
cobre 4.8

3 |20-450 | 6 |3,5 [66-03-XXX-MS [67-03-XXX-MS [70-03-XXX-MS  [74-03-XXX-MS [68-03-XXX-MS 1 1
[UF4 /K5]

4 160-450 | 6 |[3,5 [66-04-XXX-MS - - - - ! !
[UF4 /K5]

5 [60-120 | 8 (3,5 [66-05-XXX-MS - - - - 1 1
[UF5 /K5]

* d2 y h son valores aproximados.

Los pasadores de aislamiento generalmente estan soldados sin férulas de ceramica. Las férulas de ceramica solo se utilizan para
aplicaciones especiales. Si se usan férulas de ceramica, se puede elegir el tipo UF o el tipo K.

En el articulo nimero XXX debe ser reemplazado por el elemento de soldadura respectivo longitud I2 (por ejemplo, 030 para 30 mm).
Las explicaciones de los materiales utilizados se pueden encontrar en el capitulo 1.1.

Dimensiones y materiales no enumerados disponibles bajo pedido

1. Pernos de soldadura para soldadura de pernos de
arco estirado con virola de ceramica



1.13.2. Pincho de aislamiento (tipo ISA)

4

antes de soldar / después de soldar

Pt

antes de soldar / después de soldar

12

Pd2

Pin de aislamiento - unilateral con punta molida

Dimensions Material
Férula de ceramica
d, I, d, h |Acero 4.8 1.4301 1.4541 1.4571 1.5415
chapado (16Mo3)
en cobre
3 35-450 b 3,5 66-03-XXX [67-03-XXX [70-03-XXX [74-03-XXX | 68-03-XXX ! !
[UF4 /K5]
4 60-450 b 3,5 66-04-XXX [67-04-XXX [70-04-XXX [74-04-XXX | 68-04-XXX ! !
[UF4 /K5]
5 60-450 B 3,5 66-05-XXX [67-05-XXX [70-05-XXX [74-05-XXX | 68-05-XXX ! !
[UF5 /K5]
6 60-450 (8,5 66-06-XXX [67-06-XXX [70-06-XXX [74-06-XXX | 68-06-XXX [ 1/ 1]
UF6 /K6

* d2 y h son valores aproximados.

1

Los pasadores de aislamiento generalmente estan soldados sin férulas de ceramica. Las férulas de cerdmica solo se
utilizan para aplicaciones especiales. Si se usan férulas de ceramica, se puede elegir el tipo UF o el tipo K.
En el articulo numero XXX debe ser reemplazado por el elemento de soldadura respectivo longitud Iz (por ejemplo, 030 para

30 mm). Las explicaciones de los materiales utilizados se pueden encontrar en el capitulo 1.1.
Dimensiones y materiales no enumerados disponibles a pedido.

1. Pernos de soldadura para soldadura de pernos de arco

estirado con virola de ceramica




1.13.3. Pincho de aislamiento (tipo ISB)

R

Antes de soldar / después de soldar

Hd1

12

< !

[l 1]

@d2

Antes de soldar / después de soldar

Pin de aislamiento - de dos lados con punta molida

Dimensions Material (item number) [Férula de ceramica]
d,| I, d, h Acero 4.8 1.4301 1.4541 1.4571 1.5415
chapado en cobre (16Mo03)
3 |50-450 | 6 3,5 | 66-03-XXX-BS [67-03-XXX-BS [70-03-XXX-BS | 74-03-XXX-BS [68-03-XXX-BS 1 1
[UF4 /K5 ]
4 [50-450 | 6 3,5 | 66-04-XXX-BS [67-04-XXX-BS [70-04-XXX-BS | 74-04-XXX-BS |68-04-XXX-BS 1 1
[UF4 /K5 ]
5 |50-450 | 8 3,5 | 66-05-XXX-BS [67-05-XXX-BS [70-05-XXX-BS | 74-05-XXX-BS [68-05-XXX-BS 1 1
[UF5 /K5 ]
6 |50-450 8,5 | 4 66-06-XXX-BS [67-06-XXX-BS [70-06-XXX-BS | 74-06-XXX-BS |68-06-XXX-BS 1 1
[UF6 /K6 ]

* d2 y h son valores aproximados.

1

Los pasadores de aislamiento generalmente estan soldados sin férulas de ceramica. Las férulas de ceramica solo se
utilizan para aplicaciones especiales. Si se usan férulas de ceramica, se puede elegir el tipo UF o el tipo K.
En el articulo nUmero XXX debe ser reemplazado por el elemento de soldadura respectivo longitud I2 (por ejemplo, 030
para 30 mm). Las explicaciones de los materiales utilizados se pueden encontrar en el capitulo 1.1.
Dimensiones y materiales no enumerados disponibles a pedido.

1. Pernos de soldadura para soldadura de pernos de arco

estirado con virola de ceramica




1.13.4. Pincho de aislamiento bimetalico (tipo VBS-MS)

-

X

antes de soldar / después de soldar

@dt _ .,

Material B

Material A\ {

Ld2

13

|

$d3

S

12

antes de soldar / después de soldar

El pasador de aislamiento bimetalico VBS-MS consiste en un perno ciego de aluminio con orificio ciego
con un pasador de aislamiento prensado de un lado con punta de cincel.
Area de aplicacion: aislamiento sobre material base de aluminio.

Dimensions

Material (item number)

A: AIMg3, B: Steel 4.8 copper-plated |A: AIMg3, B: 1.4301

A: AIMg3, B: 1.4571

3 (30-200|6 (15

241-03-XXX-MS

242-03-XXX-MS

247-03-XXX-MS

En el articulo nimero XXX debe ser reemplazado por el elemento de soldadura respectivo longitud Iz (por ejemplo,
030 para 30 mm). Las explicaciones de los materiales utilizados se pueden encontrar en el capitulo 1.1.
Dimensiones y materiales no enumerados disponibles a pedido.

1.13.5. Pincho de aislamiento bimetalico (tipo VBS)

antes de soldar / después de soldar

@d1

Material B \
kN

Material A~ 1
Bd2 | | ®

12

?d3

antes de soldar / después de soldar

El pasador de aislamiento bimetalico VBS consiste en un perno ciego de aluminio con orificio ciego con
un pasador de aislamiento prensado de un lado con punta amolada.
Area de aplicacion: aislamiento sobre material base de aluminio.




Dimensions Material (item number)

I, d, | I3 | d3| A:AIMg3, B: Steel 4.8 copper-plated A: AIMg3, B: 1.4301 | A: AlMg3, B: 1.4571

242-03-XXX 247-03-XXX

241-03-XXX

3 130-200 | 6 [15]|7,5

En el articulo nimero XXX debe ser reemplazado por el elemento de soldadura respectivo longitud I, (por ejemplo, 030

para 30 mm). Las explicaciones de los materiales utilizados se pueden encontrar en el capitulo 1.1.
Dimensiones y materiales no enumerados disponibles a pedido.

22



1.13.6. Pincho de aislamiento (tipo ISH)

antes de soldar / después de soldar

@d1

12

-

11

o

antes de soldar / después de soldar

Pin de aislamiento - en angulo (para soldadura manual)

D Material (item number)
d, I, Iy Acero 4.8 1.4301 1.4541 1.4571 1.5415 (16Mo3)
chapado en cobre

5 upon upon | 66-03-XXX-ISH-XX | 67-03-XXX-ISH-XX | 70-03-XXX-ISH-XX 74-03-XXX-ISH-XX |68-03-XXX-ISH-
reniiest | reniiest XX

f upon upon | 66-04-XXX-ISH-XX | 67-04-XXX-ISH-XX | 70-04-XXX-ISH-XX 74-04-XXX-ISH-XX |68-04-XXX-ISH-
reauest [reauest XX

5 upon upon | 66-05-XXX-ISH-XX | 67-05-XXX-ISH-XX | 70-05-XXX-ISH-XX 74-05-XXX-ISH-XX |68-05-XXX-ISH-
request [request XX

En el nimero de articulo XXX se debe reemplazar por la longitud del elemento de soldadura respectivo 2 (por ejemplo, 030
para 30 mm) y XX por la longitud angular respectiva li-
Las explicaciones de los materiales utilizados se pueden encontrar en el capitulo 1.1.
Dimensiones y materiales no enumerados disponibles a pedido

1. Pernos de soldadura para soldadura de pernos de arco
estirado con virola de ceramica




1.13.7. Clip para pincho de aislamiento (tipo R)

5d2
Dimensions Material (item number)
d. d, Steel zinc-plated 1.4310
2 38 49-12-002 49-22-002
3 38 49-13-003 49-23-003
4 38 49-14-004 49-24-004
5 38 49-15-005 49-25-005
6 38 49-16-006 49-26-006
8 38 49-18-008 49-28-008
9.5 38 49-19-009.5 49-29-009.5
12 38 49-12-012 49-22-012
3 60 49-13-003-ST2K70-D60 49-23-003-4301-D60
4 60 49-14-004-ST2K70-D60 49-24-004-4301-D60
5 60 49-15-005-ST2K70-D60 49-25-005-4301-D60
6 60 49-16-006-ST2K70-D60 49-26-006-4301-D60

Dimensiones y materiales no enumerados disponibles bajo pedido.

1. Pernos de soldadura para soldadura de pernos de arco
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1.13.8. Clip con tapa de pléastico para pinchos de aislamiento (tipo W)

Dimensions Material (item number)
d Acero zincado con Acero zincado con 1.4310 1.4310
tapa de pléstico tapa de plastico con tapon de plastico | con tapa de plastico

(blanco) (negro) (blanco) (negro)
2 49-52-002 49-52-002-SCHWARZ 49-62-002 49-62-002-SCHWARZ
3 49-53-003 49-53-003-SCHWARZ 49-63-003 49-63-003-SCHWARZ
4 49-54-004 49-54-004-SCHWARZ 49-64-004 49-64-004-SCHWARZ
5 49-55-005 49-55-005-SCHWARZ 49-65-005 49-65-005-SCHWARZ

Tapa de plastico: libre de halégenos, autoextinguible
Dimensiones y materiales no enumerados disponibles a pedido.

1. Pernos de soldadura para soldadura de pernos de arco
estirado con virola de ceramica




1.14. Perno rectangular (tipo A)
b S
o
L
| |
d3 s1
Antes de soldar / después de soldar Antes de soldar / después de soldar
Dimensions Material (item number) 3 o
Férula de ceramica
b |s I, . : Acero 4.8 A2-50
d; | M| s
15 |3 20-100 18 4 6 77-15-3-XXX 77-2-15-3-XXX KF 15x3
15 |5 20-100 20 4 | 10 77-15-5-XXX 77-2-15-5-XXX KF 15x5
25 (3 25-100 28 4 6 77-25-3-XXX 77-2-25-3-XXX KF 25x3
25 |5 25-100 28 4 | 10 77-25-5-XXX 77-2-25-5-XXX KF 25x5

* ds, h y s1 son valores aproximados.
En el articulo nUmero XXX debe ser reemplazado por el elemento de soldadura respectivo longitud |2 (por ejemplo, 030
para 30 mm). Las explicaciones de los materiales utilizados se pueden encontrar en el capitulo 1.1.
Los tratamientos de superficie disponibles se pueden encontrar en el capitulo 1.1.

Dimensiones y materiales no enumerados disponibles a pedido.

1. Pernos de soldadura para soldadura de pernos de arco

estirado con virola de ceramica




1.15. Perno rectangular (perno B)

/2
e

Iy

' ! o
i
1 =
- | T !
d3 | s1
Antes de soldar / después de soldar Antes de soldar / después de soldar
Dimensions Material (item number) érula de
teramica
b |s I, a e L ’ Acero 4.8 A2-50
d; [N | sy
15 (3 | 20-100 |6 | 15(10) |18 |4 6 77-15-3-XXX-a-e 77-2-15-3-XXX-a-e KF 15x3
15 (5 | 20-100 |8 | 15(10) |20 |4 10 77-15-5-XXX-a-e 77-2-15-5-XXX-a-e KF 15x5
25 (3 | 25-100 |8 15 284 b 77-25-3-XXX-a-e 77-2-25-3-XXX-a-e KF 25x3
25 |5 | 25-100 |8 15 28 (4 10 77-25-5-XXX-a-e 77-2-25-5-XXX-a-e KF 25x5

paral,< 25 mm

ds, h y s1 son valores aproximados.

En el articulo nimero XXX debe ser reemplazado por el elemento de soldadura respectivo longitud I2 (por ejemplo,
030 para 30 mm). Las explicaciones de los materiales utilizados se pueden encontrar en el capitulo 1.1.

Los tratamientos de superficie disponibles se pueden encontrar en el capitulo 1.1.

Dimensiones y materiales no enumerados disponibles a pedido

1. Pernos de soldadura para soldadura de pernos de arco
estirado con virola de ceramica



1.16. Perno rectangular (tipo C)

antes de soldar / después de soldar

15

< e :::l

12

d3

s1

antes de soldar / después de soldar

Dimensions Material (item number) 3 o
Férula de ceramica
b I, da | h S, Acero 4.8 A2-50
15 20-100 18| 4 6 77-15-3-XXX-C 77-2-15-3-XXX-C KF 15x3
15 20-100 20| 4 10 77-15-5-XXX-C 77-2-15-5-XXX-C KF 15x5
25 25-100 28| 4 6 77-25-3-XXX-C 77-2-25-3-XXX-C KF 25x3
25 25-100 28| 4 10 77-25-5-XXX-C 77-2-25-5-XXX-C KF 25x5

* ds, h y s1 son valores aproximados.

En el articulo nimero XXX debe ser reemplazado por el elemento de soldadura respectivo longitud |2 (por ejemplo, 030
para 30 mm). Las explicaciones de los materiales utilizados se pueden encontrar en el capitulo 1.1.
Los tratamientos de superficie disponibles se pueden encontrar en el capitulo 1.1.

Dimensiones y materiales no enumerados disponibles a pedido.




1.17. Cuello roscado (tipo KRB)

antes de soldar / después de soldar

®d1

i

@d2

12

©d3

antes de soldar / después de soldar

Dimensions Material (item number) Férula de
ceramica
d, I, a d, S d; |[h Acero 4.8 A2-50
M8 #10-100 [I5 [upon request [uponrequest |10 B,5 |50-KRB-2-08-XXX [50-KRB-1-08-XXX PF 8
M10 A0-100 (L5 jupon request luponrequest [2,5 |4 50-KRB-2-10-XXX [50-KRB-1-10-XXX PF 10
M12 A0-100 (L5 jupon request luponrequest |55 B,5 |[50-KRB-2-12-XXX [50-KRB-1-12-XXX PF 12

* ds, h y s1 son valores aproximados.

En el articulo nimero XXX debe ser reemplazado por el elemento de soldadura respectivo longitud 2 (por

ejemplo, 030 para 30 mm). Las explicaciones de los materiales utilizados se pueden encontrar en el capitulo 1.1.

Los tratamientos de superficie disponibles se pueden encontrar en el capitulo 1.1.

Dimensiones y materiales no enumerados disponibles a pedido.




1.18. Perno de collar (tipo KRS)

@d1

7] C )
! ™
| : =
— 0
@d2 @d3
antes de soldar / después de soldar antes de soldar / después de soldar
Dimensions Material (item number) Ferulade
ceramica
d l, fa d, s d [h Acero 4.8 A2-50
1
8 BO0-60 [15 |uponrequest |uponrequest |11 (4 50-KRS-2-08-XXX 50-KRS-1-08-XXX UF 8
10 PB0-60 [15 |uponrequest |uponrequest (13 |4 50-KRS-2-10-XXX 50-KRS-1-10-XXX UF 10
12 BO0-60 [15 |uponrequest |uponrequest [16 (5 50-KRS-2-12-XXX 50-KRS-1-12-XXX UF 12

* ds, h y s1 son valores aproximados.

En el articulo nUmero XXX debe ser reemplazado por el elemento de soldadura respectivo longitud I2 (por ejemplo, 030
para 30 mm). Las explicaciones de los materiales utilizados se pueden encontrar en el capitulo 1.1.

Los tratamientos de superficie disponibles se pueden encontrar en el capitulo 1.1.

Dimensiones y materiales no enumerados disponibles a pedido.



1.19. Perno roscado (tipo M)
@d1
‘ o
! o
| : =
~ .
@d2 @d3
antes de soldar / después de soldar antes de soldar / después de soldar
Dimensions Material (item .
Férula de
number) e
ceramica
d, I, dz b d Acero 4.8 A2-50 1.4571
M8 |uponrequest |8 upon request (11 46-08-XXX-XX-M  H}7-08-XXX-XX-M [48-08-XXX-XX-M UF 8
M10 |upon request (10 |uponrequest |13 46-10-XXX-XX-M  B7-10-XXX-XX-M |48-10-XXX-XX-M UF 10
M12 |upon request [12 |uponrequest |16 46-12-XXX-XX-M  HB7-12-XXX-XX-M |48-12-XXX-XX-M | UF 12
M16 |upon request (16 |uponrequest |21 46-16-XXX-XX-M  HB7-16-XXX-XX-M |48-16-XXX-XX-M UF 16
M20 [uponrequest |20 |uponrequest |26 46-20-XXX-XX-M  }7-20-XXX-XX-M |48-20-XXX-XX-M | UF 20

* ds y h son valores aproximados.
En el nimero de articulo XXX se debe reemplazar por la longitud del elemento de soldadura respectivo Iz (por ejemplo,
030 para 30 mm) y XX por la longitud del hilo respectivo b.
Las explicaciones de los materiales utilizados se pueden encontrar en el capitulo 1.1. Los tratamientos de superficie

disponibles se pueden encontrar en el capitulo 1.1.

Dimensiones y materiales no enumerados disponibles a pedido.




1.20. Perno derosca (tipo AB-MD, antes: AB-MPF)

@d1
D .
: o
> £
— [ |
_®d2|__| ®d3
antes de soldar / después de soldar antes de soldar / después de soldar

Dimensiones y materiales disponibles, asi como otros tipos de pernos (p. Ej., RD, FD) disponibles
bajo pedido.

1.21. Perno de imitacién

Pd1

AKF

antes de soldar / después de soldar antes de soldar / después de soldar

Dimensiones y materiales disponibles bajo pedido.

1.22. Perno curvo

12

2 :
@d'] |
Bd2

antes de soldar / después de soldar antes de soldar / después de soldar

Dimensiones y materiales disponibles bajo pedido.



1.23. Perno en J

12

il il ]
Gat | | 0d2 &
antes de soldar / después de soldar antes de soldar / después de soldar
Dimensiones y materiales disponibles bajo pedido.
1.24. Perno doblado
a

antes de soldar / después de soldar

I

2t @d2 -

antes de soldar / después de soldar

Dimensiones y materiales disponibles bajo pedido.

1.25. Perno escalonado

4

antes de soldar / después de soldar

pd2

13

|

|

c
< 0

@d1 @d3

antes de soldar / después de soldar

Dimensiones y materiales disponibles bajo pedido.




1.26. Perno de bloqueo

L
_¢®
2 ==L
T T
! o
i 1 =
~ 0
@d1 @d3
antes de soldar / después de soldar antes de soldar / después de soldar
Dimensiones y materiales disponibles bajo pedido.
1.27. Perno de cono
hde
|‘
Q ‘
|
~ O
@d1
antes de soldar / después de soldar antes de soldar / después de soldar
Dimensiones y materiales disponibles bajo pedido
1.28. Perno plano
L
¢ |
‘ T g
. mm—
I ‘ ]
@d1 ®d3
antes de soldar / después de soldar antes de soldar / después de soldar

Dimensiones y materiales disponibles bajo pedido



1.29. Perno antideslizante

antes de soldar / después de soldar

B
.|

Pd2 || | o Pd3 |

antes de soldar / después de soldar

Dimensiones y materiales disponibles bajo pedido.

1.30. Bola

antes de soldar

antes de soldar

Dimensiones y materiales disponibles bajo pedido.

1.31. Perno de conector

antes de soldar / después de soldar

i

12

=]

Pdi ' |

@d3

antes de soldar / después de soldar

Dimensiones y materiales disponibles bajo pedido.




1.32. Anillo para conectores de corte

F

o

De acuerdo con nuestra Evaluacion Técnica Europea ETA-11/0120, esta permitido usar dos conectores
de corte soldados uno encima del otro mediante soldadura por arco con pernos. De este modo, se debe
colocar un anillo acolchado debajo de la cabeza del primer conector de corte.

Shear connector diameter (d,) Item number
10 75-00-PR-10
13 75-00-PR-13
16 75-00-PR-16
19 75-00-PR-19
22 75-00-PR-22
25 75-00-PR-25

Colocacién del anillo acolchado.:

i /_/Shear connector 2

’I:TH -Padded ring

'/vShear connector 1

[




1.33.  Férulas de ceramica
1.33.1. Férula de ceramica para pernos conectores, pernos roscados internamente y
pernos no roscados (tipo UF segln DIN EN ISO 13918)
»ds
»D7
AE
e
Dimensions Nimero de
Descripcion articulo
D7-0/+0,5 d8-l/+1 d9-1/+l h2
UF 4 4.2 9.5 11.5 =8.7 75-00-004
UF 5 5.2 9.5 11.5 =8.7 75-00-005
UF 6 6.2 9.5 115 =8.7 75-00-006
UF 8 8.2 11 15 =8.7 75-00-008
UF 10 10.2 15 17.8 =10 75-00-010
UFN 10 10.2 16.5 20 =909 75-00-010-N
UF 12 12.2 16.5 20 =10.7 75-00-012
UF 13 13.1 20 22.2 =11 75-00-013
UF 16 16.3 26 30 =13 75-00-016
UF 19 194 26 30.8 =16.7 75-00-019
UF 20 20.4 26.1 32.8 =14.2 75-00-020
UF 22 flat 22.8 30.7 38.5 =14 75-00-022-F
UF 22 22.8 30.7 38.5 =18.5 75-00-022
UF 25 26.0 355 41 =21 75-00-025




1.33.2. Férulade ceramica para pernos roscados con eje reducido (tipo RF segin DIN
EN ISO 13918)

@ds
@D7
|
i e
©d9
Dimensions
Descripcién Numero de
D, dg dg h, articulo
-0/+0,4 -1/+1 -1/+1
RF 5 5,2 9,5 11,5 =79 71-00-005
RF 6 6,2 9,5 12,2 =10 71-00-006
RF 8 8,2 12 15,3 =9 71-00-008
RF 10 10,2 15 18,5 =11,5 71-00-010
RF 12 12,2 17 20 =13 71-00-012
RF 16 16,3 20,5 26,5 = 15,3 71-00-016

1.33.3. Férula de ceramica para pernos roscados con eje reducido, forma plana (tipo RF (forma
plana) segiin DIN EN 1SO 13918)

@d8

N
el

Pd9
Dimensions NUmero de
Descripcion articulo
D7 d8 dQ h2
-0/+0,4 -1/+1 -1/+1
RF 16 14 26,2 32,5 =~ 8,8 71-00-016-F
RF 20 17,5 26,2 32,5 =9 71-00-020-F




1.33.4.

Férula de ceramica para pernos roscados con eje reducido (tipo KSR-F)

o

Dimensions Numero de articulo
Descripcion
D; dg dg h,
-0/+0,4 -1/+1 -1/+1
KSR-F 8 8,4 14,8 17,8 =47 71-00-008-F-N
KSR-F 10 10,3 14,5 19 =6,7 71-00-010-F-N
1.33.5. Férulade ceramica para pernos roscados (tipo KSP-F)
¢d8
HD7
= '
o Y e E.
$do
Dimensions Numero de articulo
Descripcion
D, dg do h,
-0,4/+0,4 -1/+1 -1/+1
KSP-F 8 7,8 14,6 17,6 =5 72-00-008-F
KSP-F 10 9,6 16,5 20 =55 72-00-010-F
KSP-F 12 11 20 23,4 =57 72-00-012-F
KSP-F 16 15,5 26 29 =9 72-00-016-F-H
KSP-F 20 19,3 30,7 33,8 =10 72-00-020-F




1.33.6.

Férula de ceramica para pernos roscados (tipo PF segun DIN EN ISO 13918)

@d8
@ D7
i ; o~
Ainchonadd <
@ d9
Dimensions NUmero de
Descripcion articulo
D, dg de h,
-0/+0.5 -1/+1 -1/+1
PF 6 5,6 9,5 11,5 = 6,5 72-00-006
PF 8 7,4 11,5 15 = 6,5 72-00-008
PF 10 9,2 15 17,8 = 6,5 72-00-010
PF 12 11,1 16,5 20 =9 72-00-012
PF 16 15,0 20 26 =11 72-00-016

1.33.7. Férula de ceramica para pernos roscados internamente y pernos no roscados (tipo

KSN-F)

48D

D7

Dimensions
Descripcion Nimero de
D, dg dg h, articulo
-0/+0,5 -1/+1 -1/+1

KSN-F 10 10,25 14,8 17,8 =74 75-00-010-F
KSN-F 12 12,25 20 23,2 =6,3 75-00-012-F




1.33.8. Férula de ceramica permanente para pasadores de aislamiento (tipo K)

@ d8

D7

P
LT
h2

#d9

Se puede usar una férula de ceramica permanente durante aprox. 100 soldaduras de pernos de

aislamiento.
Dimensiones Numero de articulo
Descripcién
D7 d8 dg h2
-0/+0,5 -1/+1 -1/+1
K5 53 16,2 18 =9 75-00-005-K5
K 6 6,3 16,2 18 =9 75-00-006-K6

1.33.9. Férula de ceramica para pernos rectangulares (tipo KF)

Descripcion Dimensions
NUmero de articulo
D7 d8 dQ h2
-0,7/+0,7 -1/+1 -1/+1
KF 15x3 16 20,5 26,5 =11 71-00-153
KF 15x5 16 20,5 26,5 =11 71-00-155
KF 25x3 25,5 30,5 35,5 ~13 71-00-253
KF 25x5 25,5 30,5 35,5 ~13 71-00-255




1.33.10. Virola de ceramica especial (soldadura a través de cubierta metélica) para conectores de

corte (tipo UFD)

©ds
$D7

Bd9

Férula de cerdmica especial para soldar a través de plataformas metalicas (soldadura de conectores de
corte a través de laminas de cubierta delgadas, en su mayoria galvanizadas, sobre la cinta superior de

una viga de acero).

Al soldar a través de laminas de cubierta galvanizadas, hay grandes cantidades de desgasificacién por
evaporacion de zinc. El casquillo ceramico especial tipo UFD con camara de combustién mas grande y
ranuras de desgasificacion mas grandes mejora considerablemente el resultado de la soldadura.

Dimensiones
Descripcion Numero de
D, dg de h, articulo
-0/+0.5 -1/+1 -1/+1
UFD 16 16,5 25,5 30,2 =17,7 75-00-016-D
UFD 19 20,5 30,8 33,8 =~ 15,2 75-00-019-D

Dimensiones no listadas disponibles bajo pedido.

1.33.11. Férula de ceramica especial (soldadura a superficies verticales) para conectores

de corte (tino HSG)
G core{Hpo+r vi

*d8
@D7

@d9

Férula de ceramica especial cerrada a medio lado para soldar conectores de corte a superficies

verticales.
Dimensiones
Descripcion NUmero de articulo
D7 d8 d9 h2
-0/+0,5 -1/+1 -1/+1
HSG 19 19,4 26 30,8 = 16,7 75-00-019-HSG

Dimensiones no listadas disponibles bajo pedido.




1.33.12. Férula de ceramica especial (soldadura en angulos) para conectores de corte (tipo
IWKR)

$d8
@D7

@d9

Dimensiones
Descripcion Numero de articulo
D7 d8 d9
-0/+0,5 -0,5/+0,5 -1/+1
IWKR 10 104 13 16.5 75-00-010-IWKR
IWKR 13 134 17 20,5 75-00-013-IWKR

Dimensiones no listadas disponibles bajo pedido.

1.33.13. Férula de ceramica especial (soldadura en angulos) para conectores de corte (tipo
AWKR)

?d8
D7

N
@d9

Dimensiones
Descripcion Numero de articulo
D7 d8 d9
-0/+0,5 -0,5/+0,5 -1/+1
AWKR 10 10,4 14,8 18 75-00-010-AWKR
AWKR 13 13,4 20,5 26,5 75-00-013-AWKR

Dimensiones no listadas disponibles bajo pedido.



1.33.14. Férula de ceramica especial (soldadura a superficies convexas) para conectores de
corte (tipo ABKR)

Virola de ceramica especial para soldar conectores de corte a superficies convexas (tubos, etc.).

Dimensiones
Descripcion Numero de articulo
D7 d8 dQ h2
-0/+0,5 -1/+1 -1/+1
ABKR 16 16,3 26,5 26,5 =9 75-00-016-ABKR
ABKR 19 19,4 29,5 29,5 =9 75-00-019-ABKR

Dimensiones no listadas disponibles bajo pedido.



1.34. Accesorios de fijacion

1.34.1. Placaroscada

Dimensiones y materiales disponibles bajo pedido.

1.34.2. Tuercade disco

@d2

Dimensiones y materiales disponibles bajo pedido




1.35. Tapas de silicona

Las tapas de silicona protegen las areas mecéanicas importantes de los elementos de soldadura durante
la pintura y el recubrimiento en polvo, asi como durante el proceso de quemado (temperatura permanente
<210 ° C, temperatura corta < 300 ° C).

1.35.1. Tapas de silicona para pernos roscados y pernos no roscados

i

Dimensiones disponibles bajo pedido.

1.35.2. Tapas de silicona para tacos roscados internamente

¢d2

11

BDd1

Dimensiones disponibles bajo pedido.



Anexo: accesorios y piezas de desgaste para pistolas de soldadura de pernos

2. Accesorios y piezas de desgaste para pistolas de soldadura de pernos

2.1.

Perno conector (tipo SD1)

Dimensiones del perno

Accesorios de pistola

d | Tuerca (Namero de | Empufiadura de Pieza de pie
1 2 articulo) férula (nimero de| (Tipo de arma: nimero de articulo)
articulo)
10 l; <50 83-65-190 83-45-165 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-42-
l,> 50 83-46-165 029
13 l; <50 83-65-254 83-45-199 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-42-
l,> 50 83-46-199
2 044
16 l; <50 83-65-317/83-71-317 83-45-261 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-42-
l,> 50 83-46-261 oa4
19 I, 250 83-65-317/83-71-317 83-46-261 GD 19/22/25: 83-42-044
22 I, 275 83-65-349/83-71-349 83-46-307 GD 22/25: 83-42-044
25 I, 275 83-65-409 / 83-71-409 83-46-355 GD 25: 83-42-044

Mandril de cero niquelado, mandril de cobre.

2.2. Perno conector (tipo RD, RD-DUO)
Dimensiones del perno Accesorios de pistola
d | Tuerca (nimero| Empufiadura de Pieza de pie
1 2 de articulo) | férula (namero de (Tipo de arma: numero de articulo)
articulo)
M6 I, < 20 83-50-006-4 65-07-00 PHM-12, GD 12/15: 83-41-022
I, 220 83-50-006 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-022
;< 20 65-09-00 PHM-12, GD 12/15: 83-41-022
M8 I, 220 83-50-008 65-08-00 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-022
M10 l,< 20 25-30-00 65-09-00 PHM-12, GD 12/15: 83-4:!.—022
I, 220 83-50-010 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-022
I,< 20 25-31-00 PHM-12, GD 12/15: 83-41-022
M12 I, 220 83-55-012 65-10-00 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-022
M16 l,< 30 25-99-00 65-11-00 PHM-12, GD 12/15: 83-41-029
(yz27,5) I, 230 83-55-016 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-029
M16 I,< 30 25-99-00 65-12-00 PHM-12, GD 12/15: 83-41-029
(yz11) I, 230 83-55-016 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-029
M20 l, 230 83-55-020 65-12-00 GD 19/22/25: 83-40-029
M24 I, 250 25-46-00 65-12-00 GD 22/25: 83-40-029




2.3.  Perno conector (tipo MD, MD-DUO)

Dimensiones del perno Accesorios de pistola
d | Tuerca (numero| Empufiadura de Pieza de pie
1 2 de articulo) | férula (nimero de (Tipo de arma: numero de articulo)
articulo)
M6 l,< 20 83-50-006-4 65-07-00 PHM-12, GD 12/15: 83-41-022
l, =220 83-50-006 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-022
M8 l,< 20 25-29-00 65-09-00 PHM-12, GD 12/15: 83-41-022
l, =220 83-50-008 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-022
M10 l,<20 25-30-00 65-10-00 PHM-12, GD 12/15: 83-41-022
l, =220 83-50-010 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-022
l,< 25 25-31-00 PHM-12, GD 12/15: 83-41-029
M12 I, 225 83-55-012 65-11-00 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-029
GD 15: 83-41-029
M16 l, 230 83-55-016 65-12-00 PHM-160/161. GD 16/19/22/25: 83-40-029
M20 I, 235 83-55-020 65-13-00 GD 19/22/25: 83-40-044

2.4. Perno conector (tipo PD, PD-DUOQ)

Dimensiones del Accesorios de pistola
perno
d | Tuerca (nimero| Empufiadurade Pieza de pie
1 2 de articulo) férula (nGmero de (Tipo de arma: namero de articulo)
articulo)
PHM-12, GD 12/15: 83-41-022
M6 >15 83-50-006 65-07-00 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-022
PHM-12, GD 12/15: 83-41-022
M8 >20 83-50-008 65-08-00 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-022
PHM-12, GD 12/15: 83-41-022
M10 >20 83-50-010 65-09-00 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-022
PHM-12, GD 12/15: 83-41-022
M12 >25 83-55-012 65-10-00 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-022
GD 15: 83-41-029
M16 >30 83-55-016 65-11-00 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-029
M20 >35 83-55-020 65-13-00 GD 19/22/25: 83-40-044
M24 > 50 25-46-00 65-13-00 GD 22/25:; 83-40-044

2. Accesorios y piezas de desgaste para pistolas de

soldadura de

pernos
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2.5. Perno conector (tipo FD)

Dimensiones del

Accesorios de pistola

perno
d | Tuerca Empufiadura de Pieza de pie
1 2 (nimero de férula (nGmero de (Tipo de arma: numero de articulo)
articulo) articulo)

PHM-12, GD 12/15: 83-41-022

M6 15-100 83-50-006 65-07-00 PHM-160/161. GD 16/19/22/25: 83-40-022
PHM-12, GD 12/15: 83-41-022

M8 15-100 83-50-008 65-08-00 PHM-160/161. GD 16/19/22/25: 83-40-022
PHM-12, GD 12/15: 83-41-022

M10 15-100 83-50-010 65-09-00 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-022
PHM-12, GD 12/15: 83-41-022

M12 20-100 83-55-012 65-10-00 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-022

M16 25-100 83-55-016 65-12-00 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-029

M20 30-100 83-55-020 65-12-00 GD 19/22/25: 83-40-029

2. Accesorios y piezas de desgaste para pistolas de
soldadura de pernos




2.6. Perno conrosca interna (tipo ID, ID-DUQ), perno sin rosca (tipo UD)
Dimensiones del Accesorios de pistola
perno
d | Tuerca Empufiadura de Pieza de pie
1 2 (namero de  [férula (namero de (Tipo de arma: namero de articulo)
articulo) articulo)
6 l,< 20 83-50-006-4 65-07-00 PHM-12, GD 12/15: 83-41-022
l, 220 83-50-006 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-022
8 l,< 20 83-50-008-4 65-08-00 PHM-12, GD 12/15: 83-41-022
l, 220 83-50-008 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-022
10 l,< 20 25-97-00 65-09-00 PHM-12, GD 12/15: 83-41-022
l, 220 83-50-010 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-022
12 l,< 25 25-31-00 65-10-00 PHM-12, GD 12/15: 83-41-022
I, 225 83-55-012 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-022
l,< 30 26-90-00 GD 15: 83-41-029
14.6 I, 230 26-48-00 65-12-00 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-029
l,< 30 25-99-00 ,
16 I, 230 83-55-016 65-12-00 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-029
l,< 30 83-55-018-5 ,
18,3 I, 230 83.55.018 65-13-00 GD 19/22/25: 83-40-044
20 I, 240 83-55-020 65-12-00 GD 22/25: 83-40-044
22 I, 240 25-15-00 65-13-00 GD 22/25: 83-40-044
2.7. Pincho de aislamiento (tipo ISA, ISB, ISMS) Para soldar sin férulas ceramicas:
Dimensiones Accesorios de pistola
del perno
d | Tuerca Tubo de soporte | Inserto de Pieza de pie
1 2 (namero de (ntmero de teflon (Tipo de arma: nimero de articulo)
articulo) articulo) (namero de
articulo)
20<1,< 65 | 83-25-003
65<1l.< 110 e ' ' PHM-12, GD 12/15: 83-41-035
P 0 | S0 80-11-002 80-11-003 | ppim-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-035
50=<1,< 110 | 83-25-004 PHM-12, GD 12/15: 83-41-035
41 1,z110 83-85-004 80-11-002 oot | PHM-160/161, GD 16/19/22125: 83-40-035
50<1,<65 | 83-25-005
PHM-12, GD 12/15: 83-41-035
5 (65=1,<110| 83-40-005 80-11-002 80-11-003 ' :
l,2 110 83-85-005 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-035
50=l,< | 83-50-006-25 PHM-12, GD 12/15: 83-41-035
6 110 | 8385006 80-11-002 80-11-003 | pyy\1-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-035
”2

Para soldar con férulas ceramicas tipo UF:
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Dimensiones

Accesorios de pistola

del perno
d | Tuerca Empufiadura de férula Pieza de pie
1 2 (numero de (ndimero de articulo) (Tipo de arma: namero de articulo)
articulo)
20<1,< 65 83-25-003 :
65 < |22< 110 8345003 65-07-00 PHM-12, GD 12/15: 83-41-022
L2110 83-90-003 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-022
50=1,< 110 83-25-004 65-07-00 PHM-12, GD 12/15: 83-41-022
l,= 110 83-85-004 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-022
50=1,< 65 83-25-005 _
65<1,< 110 83-40-005 65-07-00 PHM-12, GD 12/15: 83-4}-022
,> 110 83-85-005 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-022
50<1,< 110 83-50-006-25 65-07-00 PHM-12, GD 12/15: 83-41-022
l,= 110 83-85-006 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-022




Para soldar con férulas ceramicas tipo K:

Dimensiones Accesorios de pistola
del perno
d | Tuerca Empufiadura de férula Pieza de pie
1 2 (namero de |(nimero de articulo) (Tipo de arma: nimero de articulo)
articulo)
20=1,< 65 83-25-003
3 65<1,< 110 83-45-003 65-31-01 PHM-12, GD 12/15: 83-41-022-M22
l,2 110 83-90-003
50<1,< 110 83-25-004 _
4 1,2 110 83.85-004 65-31-01 PHM-12, GD 12/15: 83-41-022-M22
50 <1,< 65 83-25-005
5 65<1,< 110 83-40-005 65-31-01 PHM-12, GD 12/15: 83-41-022-M22
I, 110 83-85-005
50 <1,< 110 83-50-006-25 .
6 1> 110 83-85-006 65-31-01 PHM-12, GD 12/15: 83-41-022-M22
2.8. Pincho de aislamiento bimetalico (tipo VBS, VBS-MS)
Dimensiones Accesorios de pistola
del perno
d | Tuerca Tubo de soporte | Inserto de Pieza de pie
1 2 (namero de (namero de teflon (Tipo de arma: namero de articulo)
articulo) articulo) (nimero de
articulo)
20<1,< 65 83-25-003
PHM-12, GD 12/15: 83-41-035
3 65<l,< 83-45-003 80-11-002 80-11-003 ' ]
110 83-90-003 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-035
l,> 110
2.9. Perno rectangular (tipo A, B, C)
Dimensiones Accesorios de pistola
del perno
b S | Tuerca Empufiadura de férula Pieza de pie
2 (nimero de | (numero de articulo) (Tipo de arma: namero de articulo)
articulo)
15 3 220 83-03-015 65-11-00 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-029
15 5 220 83-05-015 65-11-00 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-029
25 3 225 83-03-025 65-13-00 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-044
25 5 225 83-05-025 65-13-00 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-044
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2.10. Perno roscado (tipo M)

Dimensiones Accesorios de pistola
del perno
d | Tuerca (nimero Empufiadura de Pieza de pie
1 2 de articulo) férula (nimero de (Tipo de arma: nimero de articulo)
articulo)
PHM-12, GD 12/15: 83-41-022
M8 215 83-50-008 65-08-00 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-022
PHM-12, GD 12/15: 83-41-022
M10 220 83-50-010 65-09-00 PHM-160/161. GD 16/19/22/25: 83-40-022
PHM-12, GD 12/15: 83-41-022
M12 220 83-55-012 65-10-00 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-022
M16 =30 83-55-016 65-12-00 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-029
M20 =40 83-55-020 65-12-00 GD 19/22/25: 83-40-029
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